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S.p.A. VIRGINIO RIMOLDI & C.

macchine per cucire ad uso industriale

STAMPATO NELLE OFF. RIMOLDI
A CURA DELL'UFF. CATALOGH!
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ISTRUZIONI PER L'APPLICAZIONE DEL DISPOSITIVO TC 30 TAGLIA CATENELLA SULLE CLASSI

B.27 - B.28 - B.28L - 128 - B.29 - B.30.0

Modifica pezzi. Smontare i carters, la placca, il piedino, e la griffa rappresentati sul tabellone a dise-
gno SUT. 1708.00 e procedere alle modifiche secondo le quote segnate sul tabellone stesso.

Altri pezzi da smontare: griffa differenziale, coltello superiore, squadretta interna o piano guida slitta
porta griffa a seconda se trattasi di classe B 27 - B.29 0 B.28 - B 28 L - 128 La squadretta o piano guida
slitta vanno sostituiti con i pezzi appositamente modificati per dispositivo TC-30

PROCEDIMENTO DI MONTAGGIO PEZZ} E DISPOSITIVO TC-30

Squadretta o piano guida slitta.

Carterino protezione porta coltello superiore, prote-
zione in gomma per griffe con relativa squadretta,

Griffa posteriore, griffino, blocchetto azionamento
coltello TC - 30, rondella e vite di fissaggio.
con differenziale

Vite, griffa, b.loccheﬂo azionamento coltello TC-30,
rondella, dado.
senza differenziale

Piano di lavoro.
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Squadra d'attacco tubo aspirazione applicata sulla
base dello macchina. Questa squadra é munita di 2
spine di riferimento per il posizionamento del tubo di

aspirazione .

Tubo di aspirazione completo di coltelli.

Carter in plastica trasparente per vano gruppo dif-
ferenziale.

Carter laterale completo con relativo bullone.

Gruppo completo perno e-leva alza piedino.

Placca dago.
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Coltello superiore

Piedino completo

REGOLAZIONI
- Regolare il tubo di aspirazione in altezza in modo che il piano della placca d'ago coincida col vertice
dell'angolo formato dal filo tagliente dei coltelli Bloccare le viti e le 2 spine di riferimento

- Regolare, ruotandolo, il blocchetto di azionamento coltello mobile sino a chiudere I'angolo dei coltelli

quando il coltello mobile trovasi al punto morto superiore
- Nel bloccare il tubo di aspirazione, assicurarsi che sio ben contro la base della macchina

- Sul tubo di ospirazione, sopra i coltelli, vi € una vite per regolare |'angolo di taglio: avvitarla con cau-

tela

Nelle prove di cucitura si potranno variare queste condizioni a seconda dei filati usati e dell'ingombro

della catenella.

- Se il piano di lavoro in chiusura picchia contro 1l tubo di aspirazione, si provoca la rottura dei coltelli.
Regolare perco la vite posta sotto il piano di lavoro in modo da ottenere tra questo e il tubo di aspira-

zione uno spazio di circa 0,3 mm

- Unire il tubo di aspirazione al filtro @ mezzo del tubo in plastica trasparente P.V.C. diam. est. 25 mm.
e diam. int. 20 mm

- Unire il filtro al bocchettone dell'elettroaspiratore @ mezzo del tubo in plastica trasparente P.V.C.
diam. est. 40 mni. e diam. int. 30 mm

- Effettuare il collegamento elettrico del motore dell'elettroaspiratore controllando poi il senso di rotazio-

ne della ventola come indicato dalla freccia.

- Dovendo rimuovere il tubo di aspirazione, togliere prima la placca d'ago e il carter in plexiglass del va-

no differenzicle. Per la rimozione non allentare mai le viti di bloccaggio della piastra brunita sulla base.

Caratteristiche tecniche dell'elettroaspiratore G. TC. 30-372 (tipo A 300).

Potenza 370 W = 0,5 HP; giri motore e ventola: 2800 giri ' 1'; pressione statica: 315 mm. di colonna
d'acqua; voltaggio, frequenza o periodi e N°® fasi: a richiesta ; portata. 1,8 me./ 1",

Caratteristiche tecniche dell'elettroaspiratore G. TC. 30-374 (tipo A 500 - maggiore aspirazione).

Potenza 370 W = 0,5 HP; giri motore: 2800 giri/ 1'; giri ventola: 3800 giri 1'; pressione statica: 515 mm.
di colonna d'acqua; voltaggio, frequenza periodi e N° fasi: a richiesto, portata: 2,5mc. 1"
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Tav. 1

PER MACCHINE CLASSI : B. 27
B. 28
B. 28.L
128

CON DIFFERENZIALE

;:;, DIS:GND DENOMINAZIONE %
1 G 276300 1 7C 0 tube d aspuezime cotenelle complcta 1
2 TC 30208 vite 3
3 057 A2 dado 1
4 TC :0.309 vite 1
5 P 70300 1 TC 70 tubo as wratur= 1
6 TC 20-%06 molla 1
7 TC2C 112 coltello superiare 1
B TC 30 13 coltelle infaricie 1
9 TC 70.z00 viti fiesa rallin 1

10| TC 30307 sullino 1

1 PM TC 3C 111 squodra citocco tuho d aspirczione 1

12 001-H 12 vite fissa tube d os)iiuziene 2
1z 065-C 6 1ondella per vite fizsa tubo 2
4 270-731 1 vite fissa attacco ollo base z

15 065 E 6 ronde'lo per vitc fisso attecco 2

14 7T 30370 tubo per collegamento tubo d aspirc-1ons ol 'iln 1

17 TC 30210 bullone ficsa carter lote nle vl

18| 270-11% TC 30 blorchette azionaments colicllo 1
191 064 C-4,5 rondellc 1

20 ¢70-977 TC 30 vite fisse blozchetto 1

21 016-A-5 g10n0 1

22 TC 30215 vite Jiregolozione colicllo 1

iid TC 30316 vitr di postizionomento 2

24 063 A 2,6 randella 2

25 QEZ-A D6 daodo 2
24 TC 21t 1 squadra 4 aftccro 1
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Tav, 2

PER MACCHINE CLASSI : B. 27
B. 28
B. 28.L
128

SENZA DIFFERENZIALE

,/‘
”~

P -

n’:r‘ .- DENOMINAZIONE %
i G 270300 | TC 30 tubo d ospitazione cotenello completa 1
2 TC 30 305 vite 3
3 057 A 3 dado 1
4 TC 3C 1309 vite 1
S5} PV 270300 1 TC 30 tubo ospiratore 1
6 TC 30 306 molla 1
7 TC 20112 coltello sup~riore 1
8| TC30115 coltello inf2tiore 1
9 TC 50 308 vite ficso rullino 1

10| TC 30307 rullio 1

1 P TC 30 311 1 squadro attacce tvho d aspirazione 1

12| 001 H 12 vite fisse tuho d'ospirozione 2

13 065 C-6 B sonde!la pe: vite fisso tubo 2

14 270731 1 7ite fisso oftncco ollo bose 2

15 065-E 6 rondella per vite fissa ottacco 2

16 TC 30370 tubo pes collegomento tubo d aspirazione ol filho 1

17 TC 30 310 bullone fissa catter late dle 1

18 274 D 313 TC 30 blocchetto ozinnemcnio coltello 1

19 064 C 4,5 rondella 1

20 274 D 978 TC 30 vite fissa blocchetic 1

21 057-L 4.5 dado 1

22 TC 30315 vite di regolszione coltsllo 1

23 TC 30 316 vite d1 pociziocnumento z

24 063A 26 rondello 2

25| 053 A 26 dado 2

28 TC 30311 1 squadia d attecco 1

27 016 A5 grono 1
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Tav. 3

PER MACCHINE CLASSI : B. 29
B. 30

20

N° N g
RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE 8
1 G 297 300 1 TC 30 tube dospitazions catenclio completa 1
2 TC 30 205 vite 3
3 057-A-3 dado 1
4 TC 30 309 vite |
5 PM 297300 1-TC 30 tubo ospiratore 1
6 TC 30306 mollo 1
7 TC 0112 coltello superiore 1
8 TC 30113 coltello inferiore 1
9 TC Z0-708 vite fissa rullino 1
10 TC 30-307 rullino 1
1" PM TC 30311 1 squadra attacco tube d aspirazione 1
12| 001-H12 vite fissa tubo d'ospirazione 2
13 065-C 6, rondella per vite fisso tuho 2
14| 270-731 1 vite fissa attocco alla base 2
15 065 E 6 rondella per vite fissa attocco ?
16 TC 30370 tubo per collegamento tubo d aspirazione al filiro 1
17 TC 30310 hullone fissa carter loterale 1
18 297-313 TC 30 blocchetto azionomento coliello ]
19| 064C45 rondelin 1
20| 270-977 TC 30 vite fissa blocchetto 1
21 016-A-5 grano 1
22} TC30315 vite di regolozione coltello 1
23| TC 30 316 vite di posizionomento 9
24 063-A 2,6 rondelle 2
25 053-A 26 dado 2
261 TC 3031 1 squadio d'attacco 1
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Tav, 4

No. No.
BOCCHETTONE A 1 VIA rif. DISEGNO DENOMINAZIONE Quon
1 7C.30-372 bocchettone 1
1
Per collegamento di 1 macchina
No. No.
BOCCHETTONE A 4 VIE CON TAPPI vif.| DISEGNO DENOMINAZ IONE Gisp-
1 | PM.TC.30-373 bocchettone con tappi 1
2 | TC.30-373 bocchettone 1
3 | TC.30-375 toppo 3

Per collegamento fino a 4 macchine

TUBO PER COLLEGAMENTO FILTRO-ELETTROASPIRATORE

L
o &
<
O oo e o e e e —— e ——— =3
No. MACCHINE COLLEGATE LUNGHEZZA L - mi. No. DISEGNO
1 0,750 TC.30-3711
2 2 TC.30-371 2
3 4,500 TC.30-371, 3
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Tav, &

No No.
FILTRO DELL'ARIA COMPLETO rif DISEGNO DENOMINAZIONE Quan
1 | AS.TC.30-350 filtro completo 1
R R - 2 | G.TC.30-350 bocchettono inferiore 1
| L \ 3 | G.TC.30-360 sostegno par filtro 1
r { ¥ 4 | TC.30358 corpo dol filiro 1
\ \ 5 | PM.TC 30-356 corpo centrale 1
' L 6 \ 6 | TC.30-359 bocchettone superniare 1
: y. 7 | TC 30-368 boccola 1
) ‘& . 8 | TC 30-369 ghiura 1
: : ] 9 | TC 30367 molla 1
1 l I I 10 | TC.30-366 astino di comando 1
I : 11 | PM.TC.30-350 bocchettone infariore 1
! 12 |o01-C- 1 vite 1
| 13 | PM TC.30-352 leva a forfallo 1
H 14 {065B 6 rondella 1
! 15 | 7C.30-365 attacco 1
| 16 | 061-H-8 rondelia 1
: r=-- 17 | TC.30-363 bullone 1
' 18 | PM.TC.30-360 foscio di sostegno 1
" 19 | TC 30-369 bullone 1
: : 20 | TS22- 20 vite fissaggio filire 2
|
[
t
Vo
[
i SERVE PER MACCHINA
‘i
'
|
|
|
|
'
1
'
! A}
\ 3
' ! Tutte le macchine
! :
! 1
)
' '
H |
! '
L '
N l
|
'
-
No. No
ELETTROASPIRATORE = rif.] DISEGNO DENOMINAZ IONE Quar
™
< 1 |G.TC 30-372 | elettroaspiratore completo 1
3
E

SERVE PER MACCHINA

Per 1l collegamento da 1 a 4 macchine :

B.27.2.B2 - B.27.21 C2 - B 27.21.CC2 - B.27.221.C2 - B.27 221.CC2 -
B8.27.21.2 - B.27.21.52 - B.27 4.D - B.27.4.D1 e corrispondenti sottoclassi
nelle edizioni B 28 - B.28 L - 128 - B.27.2BK.2 - B.27.8 - B.27 9 - B.29.0
B.29.0.B - B.29.1 - B.2y.1.B - B 29.7 - B.30.0.

Per il collegamento di 1 sola macchina :
B.27.5- B.27.5.B - B.27.5.BS - B.27.53 - B.27.54 - B.27.54.E - B 27.55 ¢
corrispondenti sottoclassi nelle edizioni B.28 - B.28.L - 128.

No. No.
8 rif. ] DISEGNO DENOMINAZ IONE Quan
wn
< 1 |G TC.30-374 clettroaspiratore completo 1
3
E

SERVE P ER MACCHINA

Per il collegamento da 1 a 4 macchine :
B 270-8.27.0.0- B.27.0.D1 -B.27.01 - B.27 00.B7 e corrispondent) sot-
toclassi nelle edizioni B 27 01.2B - B.28 : B.28.L - 128.

Per il collegamento du 2 o 4 macchine .
B.27.5 - B.27.5B - B.2 7.5BS - B.27.53 - B.27.54 - B.27.54.3 - B.27.55 - e
corrispondenti sottoclassi nelle edizioni B.28 - B.28.L - 128.




Tav. 6

CHIAVE DOPPIA 4 -5

SERVE PER MACCHINA

603 - 739

Tutte le macchine

SQUADRETTA

BLOCCHETTO GUIDA SLITTA

No. No.
rif. DISEGNO DENOMINAZ IONE Quan. SERVE PER MACCHINA
1| 270-640-TC.30 squadretta 1 3.57 CON DIFFERENZIALE
.29
B.30
e
No. No.
rif. DISEGNO DENOMINAZIONE Quan. SERVE PER MACCHINA
-D-640-TC. d 1

T} @40-840°TC.30 | mquoditia B.27 SENZA DIFFERENZIALE
No. No. s
rif. DISEGNO DENOMINAZIONE Quan SERVE PER MACCHINA
2 |280-227-TC.30 bloccheits ju.da shita 1 B.28 CON DIFFERENZIALE

128 CON DIFFERENZIALE
No. No. N
rif. DISEGNO DENOMINAZIONE Quan. SERVE PER MACCHINA

284-D-227-TC.30

tocchetts gu da sl 1)

B.28 SENZA DIFFERENZIALE
128 SENZA DIFFERENZIALE
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PARVICOLARI DA MODI'IGANI PIR APPLICARE IL DISPOMITIVO TC.30 SULLE MACCNINE cL PA:YF‘DA ASPOI"AHI'

PARTS TO B REMOVED FOR MOUNTING TC.30 DIVICE OM MACHINL CLASSL S, . L PART

PILCES A MODIFICR POUR LE WONT AGT w DISPODITIF TC.20 JUR LES MACHINE B.27.8.26.8.28L..128.B.29-B.30 7 PARTIE A M fo&’n
NLZUKHDERNDE TTILE FUR DIt MONTAGL DIR VORRICHTUNG TC, n AN DI IIAlCNINlN KL ser8en ‘4 WEGIUNL VEIL

PA!HICVLAI!) PARA MODIFICAR ANTES DL APLICAR LL APARATO TC.30 LN LAS MAQUINAS ét . . . PARTE PARA QUIT.

MACCHINA CLASSE Base delle matthine Pinns dv lavees Guermiz,prates grille Squedre per gu tnia me
Machine be ey o Ge
223
2
2 g
s ;;: Ry
4
f g
a
i
7"
e
Sin diforenciat
B.28
con dillveniisls
B.28 -2
Wk
ket ~
Seine do ettrans o
,4.. Te fake out o5 %
onlover o y‘i
lhll herovstusichen
an! 04w quits
o ditforant
cen dileranciol
128 o223
seme dilforontisle
withaut dilforentiat =~
i &
B.29
)
22
L3
R
*B -
-
s -
&
\
8.30
o
& LB
o
8
b e ] A,
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PLACCHE, ORIFPY € PIEDINI DA MODIFICART PRR APPLICARE HL DIPOSITIVO 1C. 30 MULL T MACCHINE CL v
THROAT PLATES PLA) DOOY, FPRISSFRIEL) 10 DI MODIPIED FOR MOUNTING 1L, 10 OLVICT OH MACHINLS LL . .
PLAQUES, GRIFFES [ PIDS PREIIIURS A MODIFILR POUR L1 MONTAGE DY IISPOMTIF TC 30 SUN MACHINES CL.

ABZUARDERNOE $THCHPLATTEN, TRANSFORTEUR, FUSICHEN TUR DIE MONTAGE DER VORRICHTUNG TC. 30 AH DIT uucnm(n DLR KL
Lasie

PLACAL, GAHCHOS Y PRLNIATILAS PARA MODIFICAR ANTLS DE APLICAR EL APARATO 1C. J0 PN LAD MAQUINA} C|

2

PARTE DA ASPORTARE
PARY 70 BE REMOVED
PARTIE A ENLE
WEGZUNERMENDER TEIL
PARTE PARA QUITAR

VER

ot Goile dinw utlu-

=l RY t"'"tjl"’. D" D..'.
Dﬁl L ALY no. oqes g modiid blec m.—mu.
vt AR L aus e :,".‘.- ettt n.Z e remabpio fi
+27.0- B.20.0- 1200 t zzEl‘i} 270-0141.TC30 42] 14 G. 270100 G.210-1m0-1C30
270082 70-052-7¢.20 )
1.27.9 - B.20.9 - 120.9 2914 21%-114-1C30 ]« - G.279 181 6.279-180-TC.30
J274.D - B.284.0 < 120.4D 224.0:104 1 274:0:114)-1C20 431~ ©.276.B-18) 6,274-D.181-7C.30
24.0-05071 2740 A
LRy o BIBKIAN 1| e G.224-8).1801 G.274.01.101-1C.30 “Spcn
R4 . "
s BEN FRIENE S50 G270 ©278-1817C.30 . G
gl emanata e 220000 PR2IZIIMLTC0 G.27. 2100 6.27.21491-1C.30 .
R, B0 100
i} 1. 0.98.000 - 2701442 270-D-114-1C.30 a1 2 |v2 G274 B0 ©.274.01981.1C.30
¥ i 91114 2 gg 42| 202 )
+27.01 - B,20.01 - 120.0) ;i:i‘l!:i iz»!!.uzi}?l :; ; }; G.270-18) ©.270-191-7C.30 33 N
$,27,21C - B, .
fiéi ' °i}.'ﬁ§, waAkEN: RO RRURITTE™ Pl B e G wCam 2 ©.27.21-C-11-1C.30 270,082 >
C . D
iiin 2" 2;’#32 13RI FIXTRTVERTET I N [ X * G.22.01.CC 1) 6.27.21.CC.101-7C.30
. |7
2.
Ve s 1L W H - -
270.052.1C.30
:j j‘s’."ﬂ?ﬁfg‘."'“ 2788014 wsmaercse  (42f 2|29 £.25-8-100 6.275-8.101.1C.30 -W@
34748837 - ©.20.0087 - * B PIRTRIPER 7T 1 Y BYY 6277 ©.27,00-67-1817C.30 5 ]
TRk BT : 7708 s
:M&:}‘- ﬂi‘;n o }H}lﬁﬁll!g Baeehien 32 o GaCam 6.22.221-CC2.M1-TC.30
(R 17 ERTAY wmnasacan | 1]a e P caram § 6.22.00,87/76-181-1C..30, 277.082/%
.
g - B PH.22.21-5 104 PU27.21810-1C.30  ogf 2 (2.3 5 6.22.21.Cam 1 6.22.2)-52-181-7C.30 't
2738. 82028 128.8) o " iﬂ' RIS, ° G.22.20.1882 6.22.20-101.7C.30
H ?&E”u' u.ﬁg“ HAAT 228082

,‘V’i 2 + 8.20.282-

P

SRR,

BHEREN A

® G.22.7872-10)

6.27.202-181-1C.30

® 6.22.78X-18)

G.27.2BK-181-7C.30

.20K2 « B.28.20X7 -
477,302 - b-20.20K2
-27.01/20 - D.28.01/728 .| ezr.mi-n1a2 8 PR.27.01.1142.$.7€.30 G.27 01-101 8 G.27.01-18) 5-TC.30 L
.27.271C - B.20.221C - . €. g N, Por quaste ..mhm. Tichisdsre il goilline 270-052-1C.30.
AR BRIENYS BN FTER v .30 most b

2, 2 - B.28.221C2 3 3 ® 6.27.721-C-181 6.22.221-C-10)-7C.30 nes desandar |
4 -8.28anCz- Lac 228C 114, 8+ wf & 4+ dos Transporte
A 7.mC-Ne’s TI2ICN4/5-TC.30 e = Put In aue conciorne eates maquines podit of ganchin Ho.270.052.1C.2.
1.29.0 2901141 2%0-1141-7C.30 ®
1.29.08 290-B-11¢ 290-8-114-7C. 30
L 29114 291-114-1C 30
3798 291-8-114 B 6TC30 [24fissf - =

5 1 4 )7 ’

1207 B AL i
L19.78 29.78-114 29.78-114-7C.30
1300 300-114 1 300-114° 1-TC.30 |- -

NB. SULLE MACCHINE DOTATE DE) PEZZ) COMTRASSEGHATI COMAENON 3 PUO" IIDNVAI[ ||, DISPONTIVO TC. J0

+ 7C. 30 DEVICE CANNOT BE APPLIED ON MACHINES MDUNTING THE PARTS MARKED wiTh ¥,

« DISPOSITIF TC, 30 NE PEUT PAS ETRE MONTE SUR LTS MACHINES FOUIPLES AV!CI.[S PIECES MARQUEES PAR
» OIE TC. 30 VORRICHTUNG KANMN NICHT AUF JENE MASCHINEN MONTIERT wEROEN, wWELCHE DIE, DURCHBGEKENNTZEICHNETEN TEILE ALS AUSRUSTUNG HABEN.
+  EN LASMADUINAS PROVISTAS DE LAS PIEZAS CONTRASERADAS CONMNO SE PUEDE ARMAR EL DISPONTIVD TC. 39,

NB. | PEZZ1 CONTRASSEGNATE CON® DOVRANND ESSERE ORDINATI,

PARY
LESP)

CES MARGU

MARKED WITH @ MUST BE REQUESTED.
ts PareprvronT L1 coumanndes.

+ DIt MITOBEZEICHNETEN TEILE MUSSEN BESTELLT WERDEN,
»  LASPIEZAS CONTRASERADA COM® TENDRAN QUF SER PEDIDOS,
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

N?
DtsS.

TAV.

N2
ol!s.

TAV

N*
Dl1s.

TAV

N

DIS.

TAV.

001-C-11
001-H-12
016-A-5
053-A-2,6
057-A-3
057-L-4,5
061-H-8
063-A-2,6
064-C-4 5
065-8-6
065-C-6
065-E-6
TC.30-112
TC.30-113
TC.30-305
TC.30-306
TC.30-307
TC.30-308
TC.30-309
TC.30-310
TC.30-311 1
PM.TC.30-311 1
TC.30-315
TC.30-316
AS.TC.30-350
G.TC.30-350
PM.TC.30-350
PM.TC.30-352
PM.TC.30-356
TC.30-358
TC.30-359
G.TC.30-360
PM.TC.30-360
TC.30-363
TC.30-364
TC.30-365
TC.30-366
TC.30-367
TC.30-368
TC.30-369
TC.30-370
TC.30-371/ 1
TC.30-371 2
TC.30-371 3
TC.30-371 4
TC.30-372
G.TC.30-372
TC.30-373
PM.TC.30-373
G.TC.30-374
TC.30-375
15.22x 20

G .270-300 1-TC.30
PM.270-300 1-TC.30

270-313-TC 30
270-731 1
270-640-TC.30
270-977-TC.30
274-D-313-TC.30
274-D-640-TC 30
274-D-978-TC.30
280-227-TC.30
284-D-227-TC.30

G.297-300 1-TC.30
PM.297-300 1-TC.30

297-313-TC.30
603-739
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